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DANE TECHNICZNE Jednostka FWH-33CNC 

STÓŁ: 

Powierzchnia robocza stołu kątowego (poziomego) mm 400x800 

Rowki teowe (ilość-szerokość-rozstaw)   5-14-80 

Powierzchnia robocza stołu kątowego obrotowego (opcja) mm 400xD600 

Rowki teowe (ilość-szerokość-rozstaw)   6-14-63 

MAKSYMALNE POSUWY: 

Wzdłużny oś X mm 600 

Poprzeczny oś Y mm 500 

Pionowy oś Z mm 450 

Skośny oś Y2 mm 298 

POSUWY PRZYSPIESZONE: 

Wzdłużny mm/min 5000 

Poprzeczny mm/min 5000 

Pionowy mm/min 2000 

Zakres posuwów bezstopniowych osi X i Y mm/min 10-5000 

Zakres posuwów bezstopniowych osi Z mm/min 10-2000 

WRZECIONO: 

Stożek wrzeciona DIN2080 ISO 40 

Ilość stopni wrzeciona   bezstopniowe 

Zakres obrotów wrzeciona obr./min 70-4000 (5000 opcja) 

Kąt skrętu głowicy   0-140º 

Wysuw pinoli (opcja) mm 75 

SILNIKI: 

Wrzeciona kW 7,5 

Posuwów AC Nm X,Y-5,2 Z-13 

Pompki chłodziwa kW 0,09 

Masa frezarki kg 2100 

Maks. masa obrabianego przedmiotu kg 200 

Gabaryty frezarki (szer.-gł.-wys.) mm 1810x1750x2150 
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